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DESCRIPTIF TECHNIQUE

CAPACITES ATELIER UTILISABLE PARTOUT
Caracteristiques Modularité et déplacement
Dimensions (L X1 x h) 1450x1100x680 mm Se loge dans un fourgon/camion @
Poids Machine 205 kg Se loge dans une cabine de chantier «
Motorisation 110 Vou 220V Profilage sur le toit «
Puissance 1.1 kW
Chéssis 55 kg Mobilité*
Train femelle 70 kg Capacités augmentées
Train male 55 kg Adaptée aux chantiers &
Moteur 30 kg Aire de stockage a la verticale 0.72 m?
Mobilité* 32 kg
Capacités de profilage
Vitesse de profilage 16 m/min
Largeur de feuille 235 mm a 800 mm SECURITE & LONGEVITE
Fond de bac en 1 passe 157 mm Sécurité
(mini) (M/F) (mm)
Hauteur avaloir 456 mm Certification CE ©
Longueur mini du bac 500 mm Bouton d'arrét d'urgence ©
Largeur de bac 90/710 mm Securite électrique @
2 passes F/F
Largeur de bac 70/730 mm Résistance
2 passes M/M
Résistance aux conditions extérieures @
, Maintenance facile v
Pour tous les métaux sistance 4o boitier | @
MIN MAX ésistance du boitier de commande @
Acier 0,4 mm 0,75 mm
Aluminium 0,4 mm 0,8 mm Qualité
Cuivre 0,4 mm 0,8 mm Développée avec les couvreurs @
Zinc 0,4 mm 0,8+ mm Fabriquée en France @
Acier inoxydable | 0,56 mm Conception francaise @
Chaque machine est testée @
Coupe et mise a longueur
Capacites augmentees
TYPES DE PROFILAGE
Coupe transversale @
Codeur précis ©
Coupe et mise a longueur 6 kg
Male / Femelle Gironné

profiling-off disponible

loint debout Femelle / Femelle Male / Male



ASSEMBLAGE & DEMONTAGE

Réglage du galbe

Guide seconde passe
sur bac M/M et F/F
Boitier de programmation
Marche avant et arriére

Positionnement
fluide du train
Profiling-off sur
les 2 avaloirs

Avaloir pliable

Revétement anti-rayure

Accepte les défauts
des coins et bords de feuilles

Moins de

T10'sec
pour installer
chaque module




MANUEL D'UTILISATION

Bridage Mobilité+

Arrét d'urgence

L : Longueur
Q : Quantité

C : Remise & zéro / validation

Start : Mise en route du moteur
Stop : Arrét du moteur

T : Marche avant
1 : Marche arriére

Auto : Profilage programmable

Manu : Profilage manuel

Poignée de bridage du

Bouton plug-in de
I'option Coupe

Goupillle de serrage de
la Poignée Mobilite+

Poignée de serraée du

train de profilage train de profilage

Mise en route de la machine

Brancher la machine
Allumer le boitier de commande en tournant le
bouton d'arrét d'urgence

Mode manuel

Appuyez sur START

Appuyez sur MANU

Appuyer sur T pour démarrer la production
Appuyer sur STOP pour terminer la production

Mode automatique

Brancher le codeur sur le boitier de commande
Appuyer sur AUTO

Sélectionner Q pour programmer le nombre de
bacs souhaités (boutons + et -)

Sélectionner L pour programmer la longueur
des bacs (boutons + et -)

Placer la téle jusqu'a la lame de la coupe et
réaliser une découpe nette

Appuyer sur C pour valider la programmation
Appuyer sur T pour démarrer la production

La machine s'arréte a la fin du programme




DECLARATION DE CONFORMITE
CE DECILARATION OF CONFORMITY

BY ROOFERS FOR ROOFERS EU-UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG

Le Constructeur soussigné :
the undersigned manufacturer:
Die Firma
Société DIMOS

Z.l. rue du Tertre
44150 ANCENIS
FRANCE

déclare que le matériel désigné ci-aprés:
deciares that the machine:
erklért dalk die Maschinen:

Type: Profileuse ™ DIPRO3x"
Type: Motorised rolf-former "DIPRO3x"
Typ: Motorisiert Profifiermaschine "DIPRO3x"

Référence : Reference: Artikelnummern: 086400/ 088400

Numéro $Série: Les numéros de série de chaque machine sont sauvegardés dans nos systémes afin d’assurer une
tragabilité

Manufacturing number: The serial numbers of each machine are stored in our systems to ensure traceability.
Seriennummer; Die Seriennummemn jeder Maschine werden in unseren Systemen gespeichert, um die Rilckverfolgbarkeit
zu gewéhrleisten.

est conforme al'annexe 1 du code du travail,
Comply with the essential prerequisites of the Machinery Directive, and in particular:
die wesentlichen Anforderungen der Richilinien fiir Maschinen erfiillt, und zwar insbesondere:

- directive 2006/42/CE (autocertification « CE »)} EEC directive 2006/42/CE EG-Richtiine 2006/42/CE
. directive 2006/95/CE (basse tension) EEC directive 2006/95 CE EG-Richtlinie 2006/95/CE
- directive 2004/108/CE {CEM) EEC directive 2004/108/ CE EG-Richtlinie 2004/ 108/CE

Personne autorisée a constituer le dossier technique :
Person authorized to compile the technical file:
Berechtigte Person zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:

Sébastien Goubaud
Z.1. rue du Tertre
44150 ANCENIS FRANCE

Fait 8 ANCENIS,
Le 10 janvier 2022 )
January 10, 2022 N~
10. Januar 2022 //g’b_j
/. €bastien Goubaud
/ Président
President
Président

Avant d'utiliser cette machine, veuillez lire attentivement la notice d'instructions afin d'éviter tout accident ou défaut de fonctionnement.
In order to avoid accidenis or machine malfunctioning, read the instructions booklet carefully before using the machine.
Vior dem Gebrauch der Maschine aufmerksam dieses Handbuch durchlesen, um Unfélle oder Betriebsstérungen zu vermeiden.
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